
Die kompakte Lösung für maximale Leistung
• neue schlanke und leichte Bauweise für höhere Produktivität
• kompakter Arm und Handgelenk, um Kollisionen mit der

Peripherie zu verhindern
• ideale Lösung für kompakte Produktionsanlagen
• glatte Oberfläche, um Schmutz- und Staubansammlungen

zu reduzieren
• einfache Installation und nahtlos integrierte Kabel, um

Ausfälle zu minimieren
• intelligentes Wartungskonzept mit der Zero Down Time

Software durch die Prognose des Status der Mechanik und
Prozessausrüstung

Der schnelle, schlanke  
und präzise Handling Roboter

M-10iD/12

GRÖSSTES HOHLES 
HANDGELENK
und hohler Arm

GLATTE OBERFLÄCHEN
um Staub- und Schmutzan-
sammlungen zu minimieren

VOLLSTÄNDIG INTEGRIERTES 
KABELMANAGEMENT
um Ausfälle zu vermeiden

SCHLANKER UND  
GEWÖLBTER J2 ARM 
für optimale Nutzung 
des Arbeitsraums

WWW.FANUC.EU
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